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Abstract of W09852857 

The invention relates to a method for grasping 



the outer layer of a strip of material (1 ); whereby 
reliable detection can be carried out on any given 
width of the strip of material without further 
adjustments. According to the invention, this is 
accomplished by two rotating synchronously 
driven draw-in members (3, 4) which are placed 
on the outer layer of the supply roll (2). The outer 
layer is pulled in-between the draw-in members 
after contact with the same. Subsequently, the 
drawn in end is conveyed to an additional 
processing station (24). The invention also 
includes a corresponding device. 
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The invention relates to a method for grasping the outer layer of a strip of material (1); whereby reliable detection can be carried 
out on any given width of the strip of material without further adjustments. According to the invention, this is accomplished by two 
rotating synchronously driven draw-in members (3, 4) which are placed on the outer layer of the supply roll (2). The outer layer is pulled 
in-between the draw-in members after contact with the same. Subsequently, the drawn in end is conveyed to an additional processing 
station (24). The invention also includes a conesponding device. 



(57) Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren zum Erfassen einer aufieren Lage einer Materialbahn (1) soli das Erfassen zuverlassig und ohne Einstellarbeiten 
fiir alle Materialbahnbreiten anwendbar sein. ErfindungsgemaB geschieht dies durch zwei mitlaufig angetriebene rotierende Einzugsmittel 
(3, 4), welche auf die auBere Lage der Vonratsrolle (2) aufgesetzt werden. Nach Kontakt mit der auBeren Lage der Materialbahn wird die 
auBere Lage zwischen den Einzugsmittel n eingezogen. Nachfolgend wird das so eingezogene Ende einer weiteren Bearbeitungsstation (24) 
zugeftihrt. Dazu eine Vorrichtung. 
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Beschrei bung 



Verf ahren und Vorri chtung zum Erf assen eines Teiles 
einer Superen Lage einer Materialbahn von einer 
VorratsrolLe 



Die Erfindung betrifft ein Verf ahren und e1ne 
Vorrichtung entsprechend des Obe rbeg r i f f e s des 
Anspruches 1. 



Ourch die DE 42 12 095 C1 ist ein Verf ahren sowie eine 
Vorrichtung bekannt, mit der auf die aupere Lage der 
VorratsrolLe eine Saugleiste aufgesetzt wird. Von dieser 
Saugleiste wird die aupere Lage angehoben und 
que rge t rennt . Der dadurch gebildete Materi a Ibahnanf ang 
wird anschliepend angehoben und wegbewegt. 



Die DE 195 AO 689 C2 zeigt einen Arbeitsschlitten zum 
Vorbereiten einer Papi e rbahnspi tze fur einen fliegenden 
Papi erbahnrol Lenwechsel . 



Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zum Erfassen einer Superen Lage einer Materialbahn von 
einer VorratsrolLe sowie eine Vorrichtung zum Erfassen 
einer auperen Lage einer VorratsrolLe zu schaffen. 



Die Aufgabe wird e r f i ndung s g emap durch die Merkmale der 
Anspruche 1 und 3 gelost • 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, dap keine Saugheber verwendet werden 
mussen und dap bei der Vorrichtung keine Anpassung an 
die Breite der Vorratsrol le erforderlich ist. Die 
Vorrichtung ist an die maximal mdgliche Breite einer 
Vorratsrolle angepapt, so dap auch jede schmalere 
Vorratsrolle bearbeitet werden kann. Hinsichtlich der 
Luf t dur c h L a s s i g ke i t kann grundsatz Li ch jedes Material, 
wie z. B. Papier oder Stoff bearbeitet werden. Die Lage 
eines Anfanges der Materialbahn auf der Vorratsrolle ist 
ohne Bedeutung fur die We i t e r be a r be i t ung . 



Mehrere Aus f uh r ung sbe i s p i e I e der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden im folgenden naher 
beschr i eben. 
Es zeigen: 



Fig. 1 eine S e i t e na n s i c h t einer Vorrichtung in 

schemat i scher Darstellung nach einer ersten und 
zweiten Ausf uhrungsvariante; 

Fig. 2 eine S e i t e na n s i c h t einer Vorrichtung in 

schemat i scher Darstellung nach einer dritten 
Ausf Ohrungsvariante; 



Fig. 3 



eine S e i t ena n s i c h t einer Vorrichtung 
schemat i scher Darstellung nach einer 
Ausf uhrungsvariante. 



i n 

v i e r t en 
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Eine Vorrichtung zum Erfassen einer au[5eren Lage 1 oder 
Windung einer Material-VorratsroUe 2, z. B . 
VorratsrolLe besteht aus zwei sich beriihrenden und 
achspara I lei zueinander verlauf enden Greifwalzen oder 
Ei nzugswa Lzen 3; 4 ( Ei nzugsmi t te I ) • S1e sind auf den 
Umfang 31 der VorratsrolLe 2 auf setzbar. 

Die Walzenzapfen der EinzugswaLzen 3; 4 sind beidseits 
jeweils in einem zweiarmigen Hebel 6 drehbar gelagert • 
Beide EinzugswaLzen 3; 4 werden von Motoren 7; 8, z. B. 
A sy nc h ro nmo t o r en , angetrieben, so dap sich die 
EinzugswaLzen 3; 4 mitlaufig drehen. Dadurch entsteht 
auf einer Vo r r a t s ro L L e 2 ein E i n L a u f z w i c k e L 9. Ihm 
gegenuber Liegt der Auslauf z.wickel 10, 

Es 1st auch moglich, die erste Einzugswalze 3 oder 4 
ohne eigenen Motorantrieb auszubi Lden und an die zweite 
motoranget r i ebene Einzugswalze 4 oder 3 anzuste I len. 
Dadurch wurde die Einzugswalze 3 infolge Friktion 
angetrieben, Dabei dreht sich die erste Einzugswalze 3 
in Abwi c ke L r i c ht ung H und die zweite Einzugswalze 4 
mitlaufig zur Drehrichtung der ersten Einzugswalze 3 und 
in Auf wi eke I ri chtung I der VorratsrolLe 2. 

Es ware auch ein Zugm i t t e L a n t r i e b moglich. 

Die zweiarmigen Hebel 6 sind urn eine Schwenkachse 11 
schwenkbar, welche am ersten Ende 13 zwischen zwei 
parallel zueinander verlaufenden Schwenkarmen 14 
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angeordnet ist. Zum Verschwenken des zweiarmigen Hebels 

6 wird ein Ge t r i ebemoto r 12 verwendet, welcher am ersten 

Ende 13 an einem der Schwenkarme 14 verdrehf est 

angeordnet ist. 



Die zweiten Enden 16 der Schwenkarme 14 sind jeweils in 
einem maschinengestellf esten Lager 17 schwenkbar 
gelagert. Die Schwenkarme 14 sind mittels eines 
maschinengestellf esten Get riebemotors 18 ve r s c h we n kba r . 
Dabei bewegen sich die Einzugswalzen 3; 4 auf einer 
gestrichelt da rg e s t e I 1 1 en Kurvenbahn 19, z. B. 
Kreisbahn. Die Teile 18; 14; 6; 7; 8 gehdren zu einem 
Schwenkantrieb. 



Es ist auch moglich, den zweiarmigen Hebel 6 mittels 
eines nicht da rge s t e I 1 1 en, sich gegen das erste Ende 13 
des Schwenkarmes 14 gelenkig abstutzenden 

Arbeitszylinders zu verdrehen bzw. die Einzugswalzen 3; 
4 an die Vorratsrolle 2 anzudrOcken. Oaruberhinaus kann 
der zweiarmige Hebel 6 auch als einarmiger Hebel 
ausgebi Idet sei n. 



Die Einzugswalzen 3; 4 bestehen aus einem Material mit 
hohem Reibwert, z. B. aus gumm i e I a s t i s c h em Material mit 
z. B. einer HSrte von 50 Shore A. 



Erf i ndungswesent li ch ist, dap zumindestens die Reibzahl 
uG1 fur Gleitreibung des Werkstoffes der Materialbahn 5, 
z. B. Papier, mit der Oberflache des Mantels 21 des 



f 
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Einzugsmi ttels 3;4 grower ist als jeweils die ReibzahL 
uH2 fur Haftreibung und die Reibzaht uG2 fur 
Gleitreibung des Endstuckes 38 der auperen Windung 1 der 
VorratsroLLe 2 auf seine direkt darunterliegende Windung 
AO. 

Die Einzugsmi ttel 3; 4, z. B. die Einzugswa Lzen 3; 4 
haben deshalb einen Mantel 21 mit hoher ReibzahL fur 
Gleitreibung uG1 mit der auperen Lage 1 der Materialbahn 
5, z. B. zwischen 1,0 und 1,7 oder grdper. 

Dies wird z. B. durch die Art der Gummi mi schung oder des 
Schliffes (Rauhigkeit) des Mantels 21 erreicht. 

Die Reibzahlen fur Papier auf Papier sind fur 
Haftreibung uH2 etwa 0,25 und fur Gleitreibung uG2 etwa 



Dabei kann sich der Gummi auf der gesamten Mantelflache 
oder am gesamten Umfang 21 der Ei nzugswa lzen 3; 4 oder 
nur auf einzelnen Abschnitten erstrecken. In Abschnitten 
heipt, dap der Gummi mit hohem Reibwert z. B. 
s t re i f enwe i s e am Umfang 21 oder s t r e i f en we i s e in axialer 
Richtung der Ei nzugswa lzen 3; 4 und abwechselnd mit 
einem Material mit niedrigem Reibwert angeordnet ist. 

Eine weitere Moglichkeit zur Ausbi Idung der 
Ei nzugsmi tte I 3; 4 besteht darin, dap sich zwei einander 
beruhrende, angetriebene endlose Forderbander verwendet 
werden, deren Bander bzw. Oberflachen derselben aus dem 



0,2. 



• 
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vorgenannten gummi e Last i schen Material bestehen. 

Eine andere Moglichkeit zur Ausbildung der Ei nzugsmi t te I 
3; 4 besteht darin, dap die Mantel 21 der Ei nzugswa Lzen 
3; 4 radiale Bohrungen aufweisen und die Ei nzugswa lzen 
3; 4 mit Saugluft beauf schlagbar sind, 

Alternativ zu den S a ug I u f t be a u f s c h I ag ba re n E i nzug s wa I z en 
3; 4 konnen auch endlose Forderbander als Ei nzugsm i 1 1 e I 
3; 4 verwendet werden, welche Locher aufweisen. Die 
Forderbander sind jeweils mit ihren einander zugewandten 
Trumer jeweils auf einem Saugkasten gefuhrt, welcher 
Schlitze oder Langlocher aufweist, so dap zumindest 
jeweils die Halfte der im Bereich der Langlocher 
befindlichen Locher I uf tdu rc hgangsmap i g mit den 
Lang Lochern korrespondieren, 

Schlieplich konnen die als Ei nzugswa lzen oder 
Forderbander a u s g e b i I d e t e n E i nz ug s m i 1 1 e I 3; 4 
e lekt rostat i sch aufladbar ausgebildet sein, z. B. aus 
einer Hochspannungs-Glei chstromquelle. Dabei ist das 
erste Einzugsmittel 3 mit einem negativen Pol und das 
zweite Einzugsmittel 4 mit einem positiven Pol 
verbunden, oder umgekehrt. 

Wesentlich bei den vorgenannten pneumatisch oder 
e I e k t ros t a t i s c h be au f s c h I ag t e n Einzugsmitteln 3; 4 ist, 
dap die Haltekrafte der Einzugsmittel 3; 4 grower sind 
als die aus der Haft rei bung' uH2 oder die aus der 
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Gleitreibung pG2 resulti erenden Krafte der auperen Lage 
1 der Materialbahn 5. 

Innerhalb der Kurvenbahn 19 ist eine Bearbel tungsstation 
20 angeo rdnet , 

Sie besteht z. B. aus einem hohenverste I Lbaren Tisch 22. 
Oberhalb des Tisches 22 ist in achspara L leler Richtung Z 
zur Vorratsrolle 2 ein Arbeitsschli tten 23 hin- und 
herverf ahrbar angeordnet. Der Arbei tssch U tten 23 ist 
z. B. auf lagerfesten Traversen bewegbar. Der 
Arbe i t s s c h L i t t en 23 bezieht z. B. eine RuhestelLung 
auperhalb der Breite der Vorratsrolle 2. 

Unterhalb einer Endstellung G der Vorratsrolle 2 ist ein 
Makulaturaufnahmebehalter 24 vorgesehen. 

Unterhalb einer G r e i f s t e I I ung F ist eine 
hohenverste I Ibare Einrichtung zum Antrieb der 
Vorratsrolle 2 vorgesehen. Z. B. erfolgt der Antrieb 
uber Spreizkonen oder uber nicht dargestellte 
Tragwalzen. Eine Ro t a t i on s a c h s e 29 der Vorratsrolle 2 
befindet sich in vertikaler Richtung Y unterhalb des 
Ei n I auf z wi c ke I s 9 der Ei nzugs wa Izen 3; 4. 

Die Vorratsrolle 2 ist sowohl in Au f w i c ke I r i c h t ung I als 
auch in Abwi ckelrichtung H rotierbar. 



In der Nahe des Umfanges 31 der Vorratsrolle 2, ist eine 
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an sich bekannte Que r s c hne i de e i n r i c h t ung 32 vorgesehen. 
Sie dient dazu, z. B. die Transportverpackung einer 
Vorratsrolle 2 aufzutrennen. 

In Abwickelri chtung H der Vorratsrolle 2 gesehen ist vor 
der ersten Einzugswalzen 3 eine an den Umfang 21 der 
Vorratsrolle 2 anstellbare Andruckwa Ize 33 angeordnet. 
Sie hat einen Mantel, der aus einem Material, welcher 
aus einem sogenannten An t i -H a f t m i 1 1 e I , z. B. einem 
s i I i konha L t i gen oder einen t e f I o n h a 1 1 i g e n Material, 
besteht. Die Andruckwalze 33, wie in Fig. 1 dargestellt, 
wird mittels Schwenkarmen 34 gefuhrt, welche 
maschi nengeste I If es t gelagert und mittels Motor 36 
verse hwenkbar sind. 



Es ist auch moglich, die Andruckwalze 34 auf einer nicht 
dargeste I Iten Verlangerung des zweiarmigen Hebels 6 
anzuordnen. 

Ein Verfahren zum Erfassen einer auperen Lage oder 
Windung 1 einer Vorratsrolle 2 ISuft wie folgt ab: 

Die Ei nzugsmi t te I ,- z. B • Einzugswalzen 3; A und die 
Vorratsrolle 2 konnen relativ aufeinander zu bewegt 
werden. Dies kann durch einseitige Bewegung der 
Vorratsrolle 2 oder durch einseitige Bewegung der 
Einzugswalzen 3; 4 oder durch beidseitige Bewegung der 
Vorratsrolle 2 sowie der Einzugswalzen 3; 4 erfolgen 
(Anf angsst e I lung) . 
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Nachdem sich die Einzugswalzen 3; 4 und aupere Lage oder 
Windung 1 der Vorratsrolle 2 in GreifstelLung F berQhrt 
haben, d. h. z. B. auf die Supere Lage 1 aufgesetzt 
sind, werden Teite 15 der Superen Lage 1 von den 
mitlSufig rotierenden Einzug swalzen 3; 4 in 
Einzugsdrehri chtung K erfapt. Die Vorratsrolle 2 rotiert 
in Abwickelrichtung H. Dabei wird auf Grund der 
unterschi edl i chen Reibwerte zwischen Materialbahn 1 bzw. 
5 und Einzugswalzen 3; 4 sowohl Material aus Richtung 
des vorlaufigen Endes 38 der auperen Windung 1 als auch 
Material aus der Gegenri chtung - Teile 15 - in den 
Ei n lauf zwi c ke I 9 und Aus lauf zwi c ke I 10 gezogen. Durch 
nicht dargestellte Sensoren wird das Bilden bzw. 
Vollenden einer im Au s I a u f z w i c ke I 10 befindlichen 
Ma t e r i a I ba hns c h I a u f e 37 gemeldet. Die Einzugswalzen 3; 4 
komroen zum Stillstand, ggf. wird die Andruckwalze 33 an 
die Vorratsrolle 2 angedruckt und die Einzugswalzen 3; 4 
t ransport i eren die zwischen den Einzugswalzen 3; 4 
eingeklemmte Mat eri a Ibahnsch lauf e 37 zu einer 
Bearbei tungsstation 20. 

Hierbei bewegen sich die Ei nzugsmi t t e I z. B . die 
Einzugwalzen 3; 4 entlang einer Geraden oder Kurvenbahn. 
Die Bewegungsbahn kann auf einer Geraden 26; 27 in 
radialer Richtung Y; T zur R o t a t i on s a c h s e 29 der 
Vorratsrolle 2 oder auf einer anders gestalteten 
Kurvenbahn 19 zur auperen Lage oder Windung 1 der 
Vorratsrolle 2 erfolgen. Die Kurvenbahn 19 kann 
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kreisformig, e I I i ps e n f 6 rm i g usw. ausgebildet sein. 

Die Bewegung der Einzugsmittel 3; 4 - mit dem 
vorlSufigen MateriaLanf ang 38 fuhrt am "Arbei tsplatz" 
der Bearbei tungsstat i on 20 vorbei. Die 

Bearbei tungsstation 20 hat z. B . einen Arbeitsschlitten 
23 mit den Ei nri chtungen zum Querschneiden der 
Materialbahn 5, zum Auf bringen von Klebeeti ketten, einer 
Que r I e i me i n r i c h t ung und dgl. sowie einen Arbeitstisch 
22. Es gibt nun folgende Mog I i c h ke i t e n : 

1. ) Die Ei nzugsmi t t e L 3; 4 durchqueren den 

"Arbei tsplatz" der Bearbei tungsstation 22. Hierbei 
sind Arbeitsschlitten 23 und Arbeitstisch 22 aus dem 
Bereich des "Arbeitsplatzes" herausbewegt worden. 
Dieses kann geschehen durch Lang s ve r f a h r en entlang 
der Langsachsen Z der Einzugsmittel 3; 4, oder 
lotrecht oder senkrecht (Richtung X) zu den 
Langsachsen der Einzugsmittel 3; 4 (Richtung Z). 
Nach Passieren des "Arbeitsplatzes" werden sie 
angehalten. Anschliepend bewegen sich 

Arbeitsschlitten 23 und Arbeitstisch 22 so, dap die 
Materialbahn 5 auf dem Arbeitstisch 22 aufliegt. 

2. ) Die Einzugsmittel 3; 4 durchqueren den 

"Arbei tsplatz" entlang einer Kurvenbahn 19 auf ihren 
Weg in eine Endstellung G ( A r be i t s s t e I I ung ) . Hierbei 
wird die Materialbahn 5 locker. Durch Weiterdrehen 
der Einzugsmittel 3; 4 wird die Materialbahn 5 uber 
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dem Arbeitstisch 22 s t r a f f gez oge n . Anschliepend 
bi tdet der Arbeitsschlitten 23 durch eine Bewegung 
uber dem Arbeitstisch 22 einen "neuen" 
Materi a Ibahnanfang oder eine neue Materia Lbahnspi tze 
aus. Dies kann durch Que rs c hne i den der Materialbahn 
5, durch Aufbringen von K L e be s t r e i f e n und 
Haf tet i ketten geschehen. Oabei fShrt der 
Arbeitsschlitten 23 z. B. von einer Stellung 
auperhalb der Breite der Vorratsrolle 2 in axialer 
Richtung Z der Vorratsrolle Z hin und zuriick. Der 
neu ausgebi Idete Materi a Ibahnanfang wird durch 
Drehen der Vorratsrolle 2 in Aufwi eke Iri chtung I auf 
die Vorratsrolle 2 angelegt und z. B. mittels der 
Andruckwalze 33 angedruckt. Anfallende Makulatur 
wird durch Weiterdrehen der E i nz ug sm i 1 1 e I 3; 4 in 
den Ma ku I a t u rauf nahmebe ha 1 1 e r 24 geleitet. 

Es ist naturlich auch moglich, die Ei nzugswa Izen 3; 4 
auf eine Vorratsrolle 39 geringen Durchmessers in eine 
Gre i f s t e I I ung F zu bringen (Fig. 1), um einen neuen 
Anfang der iuferen Lage der Vorratsrolle 39 auszubilden. 

Nach einer dritten und vierten Aus f uh rung s va r i ant e 
(Fig. 2) werden Ei nzugsmi t te I z. B. die E i nzug s wa Izen 3; 
4 mit der ei ngek Lemmten Materialbahn 5 nicht entlang 
einer Bahn (Gerade, Kurve) bewegt. Neben einer, z. B. 
der zweiten Einzugswalze 4 ist ein schrag nach unten 
verlauf ender Tisch 22 sowie ein uber dem Tisch 22 in 
achsparal leler Richtung Z verfahrbarer Arbeitsschlitten 



# 



• 
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23 in einer gemeinsamen Bauei nhei t 49 angeordnet« Im 
Aus laufzwickel 10 der Einzugswalze 3; 4 ist eine 
Papierlei teinri chtung 51 angeordnet, weLche eine 
zwischen den E i nzug s wa Ize n 3; 4 eingezogene 
Papierbahnschlauf e 37 uber eine z. B . die zweite 
EinzugswaLze 4 zum Tisch 22 Leitet. 

Urn die Baueinheit 49 mit den Einzugsmi tte In, z. B. den 
Ei nzugswa Lzen 3; 4, in Beruhrung mit der VorratsroLle 2 
zu bringen, ist diese mitteLs eines L i ne a r a nt r i e be s 43 
in vertikaler Richtung Y bzw. horizontaler Richtung X 
hin- und herbewegbar. 

Es ware auch moglich, den Tisch 22 sowie die in radialer 
Richtung T in einem fixen Abstand zur VorratsroLle 2 zu 
belassen und nur die Einzugswalzen 3; 4 mitteLs des 
Linearantriebes 43 in vertikaler Richtung Y oder aber 
auch horizontaler Richtung X zu verstellen. 

D a rube r h i naus ist es moglich, die gesamte Baueinheit 49 
in Uhrze i gerdrehri chtung B z. B. urn einen Winkel von ca. 
45° zu verdrehen, so dap die Gerade 26 des 
Linearantriebes 43 in radialer Richtung T - im I. 
Quadranten des r e c h t w i n k I i g e n Koord i na t ensys terns etwa urn 
45° von der Y-Achse entfernt - dec kung sg I e i ch mit der 
Geraden 27 verlauft. 



Somit wurde sich die Baueinheit 49 von ihrer Lage im II. 
und I. Quadranten in eine Lage im Bereich des I. und IV. 
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Quadranten des re c h t w i n k L i g e n Koordinatensystems 
verlagern. Die Baueinheit 49 ware dann in radialer 
Richtung T zur VorratsroL le 2 hin- und herbewegbar. 

Schliepiich ist es auch noch moglich, die Baueinheit 49 
fest zu installieren und die Papi e rbahnro I Le 2 in 
vertikaler Y-Richtung zusatzlich hin- und he rzube wegen, 
z. B. mitteLs einer Hubvorri chtung. 



Bei der vierten Ausf uhrungsvariante (Fig. 3) sind 
zusatzlich zu den oben Beschri ebenen eine in den 
Aus lauf zwi eke L 10 sowie auf die zweite Einzugswalze 4 
gerichtete, z. B. pneumatisch in Form einer Dusenleiste 
wirkende P a p i e r L e i t e i n r i c h t ung 54, eine uber der 
Papi er Lei teinri chtung 54 angeordnete, z. B. sich der der 
Vo r r a t s ro L L e 2 abgewandten Oberf Lache der Krummung der 
zweiten Einzugswalze 4 angepapter Arbeitsschlitten 23 in 
einer gemeinsamen Baueinheit angeordnet. Der 
A rbe i t s s c h I i t een 23 kann auf seiner der Einzugswalze 4 
zugewandten Seite auch gerade ausgebildet sein. Der 
Arbeitsschlitten 23 ist uber oder neben der Einzugswalze 
3 oder 4 angeordnet. Weiterhin ist Bestandteil der 
Baueinheit 58 eine sich an die zweite Einzugswalze 4 
ans c h I i epende und schrag nach unten verlaufende 
Makulatur-Ableiteinrichtung 57, 



Die eine, z. B. zweite Einzugswalze 4 weist in ihrer 
Mantelflache eine in a c h s p a r a I I e I e r Richtung verlaufende 
Gegenschnei dlei ste 59 auf, welche zum Schneidemesser des 
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Arbeitsschlittens 23 genau po s i t i oni e r ba r ist. 

Die Baueinheit 58 ist mittels eines Linearantri ebes 43 
in vertikaler Richtung y hin- und herbewegbar, d . h. zu 
einer drehbaren und antreibbaren VorratsroLLe 2 
br i ngba r . 

Mittels der in Arbeits position befindlichen 
Ei nzugswa Izen 3; 4 wird die aupere Lage 1 der 
Vorratsrolle 2 zu einer nicht dargestel Iten 
Papi e rba hns c h I a uf e eingezogen. Dabei wird die 
VorratsroLLe 2 in A bw i c k e L r i c h t ung H gedreht. Eine 
Andruckwalze 33 nach Fig. 1 kann ebenfalls an die 
VorratsroLLe 2 ansteLlbar sein. Die Supere Lage 1 der 
VorratsroLLe 2 wird zwischen den Einzugswalze 3; 4 
eingezogen und im Au s L a u f z w i c k e L 10 mitteLs der 
Pa p i e r L e i t e i n r i c h t ung 54 auf die OberfLache der zweiten 
EinzugswaLze 4 geLeitet. Der A r be i t s s c h L i t t e n 23 fuhrt 
durch seine in a c h s pa r a L L e L e r Z-Richtung gefuhrte Hin- 
und Herbewegung die F e r t i g s t e L L ung eines neuen 
Mat er i a Lbahnanf anges durch. Dabei dient die gekrummte 
OberfLache der EinzugswaLze 4 als 6 e a r be i t ung s t i s c h . 
Nach F e r t i g s t e L L ung des neuen Ma t e r i a L ba hna n f ang e s dreht 
sich die VorratsroLLe 2 in Au f w i c ke L r i c h t ung I zuruck 
und der neue Anfang wird auf der VorratsroLLe 2 
f es tge Leg t . 



Die OberfLache der Einzugswalzen 3; 4 ist mit einem 
weichen, a n t i h a f t be s c h i c h t e t e n Material versehen. 
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Es besteht auch die Mog I i c h ke i t , die Ba ueinheit 58 in 
einer festen Position zu belassen und die VorratsrolLe 2 
zusStzl i ch zur D rehbewegung nur einer Hubbewegung in 
vertikaler Richtung Y zu beauf sch lagen. 

Die Ei nzugsmi t te L 3; 4 stehen miteinander in 
Wi rkve rbi ndung . 0. h. die sich gegenube r L i egenden 
Einzugsmittel 3; 4 konnen einander beruhren oder 
zwischen i hnen kann ein Spalt vorgesehen sein. Der SpaLt 
ist bei so bemessen, da(5 eine Materialbahn 5 oder 1 bzw. 
eine Materi a Ibahnsch Laufe 37 eingezogen werden kann. 
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AnsprOche 

1. Verf ahren zum Erfassen eines Teiles (15) einer 
auperen Lage (1) oder Windung einer Materialbahn (5) 
einer VorratsroLle (2; 39), dadurch gekennzel chnet, dap 
zwei mitlaufig angetriebene Einzugsmittel (3; A) mit 
einem Teil (15) der auferen Lage (1) der Materialbahn 
(5) in Beruhrung gebracht werden, dap Teile (15) der 
auperen Lage (1) nachfolgend von den Ei nzugsmi tteln (3; 
4) erfapt und von ihnen zwischen sie eingezogen werden, 
dap die so eingezogene aupere Lage (1) der Materialbahn 
(5) anschliepend von der VorratsroLle (2; 39) entlang 
einer vorgegebenen Bewegungsbahn (19; 26; 27) wegbewegt 
w i rd . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e kennz e i c hne t , 
dap die so zwischen den Einzugsmitteln (3; 4) erfapte 
Materialbahn (5) anschliepend einer Bearbei tungsstation 
(20) zugefuhrt und dort schliepiich bearbeitet wird. 

3. Vorrichtung zum Erfassen eines Teiles (15) einer 
auperen Lage (1) oder Windung einer Materialbahn (5) von 
einer VorratsroLle (2; 39), dadurch ge kennze i chne t , dap 
zwei mitlaufig angetriebene Einzugsmittel (3; 4) 
vorgesehen sind, dap die Einzugsmittel (3; 4) mit Teilen 
(15) der auperen Lage (1) der Materialbahn (5) der 
VorratsroLle (2) oder die VorratsroLle (2) mit den 
Einzugsmitteln (3; 4) in W i r k v e r b i ndung bringbar 
angeordnet sind. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge ke nnze i c h ne t , 
dap die E i nz ug s m i t t e L (3; 4) und die VorratsroLLe (2; 
39) relativ zueinander bewegbar angeordnet sind. 



5. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Einzugsmittel (3; 4) aus zwei 
achsparallel miteinander in W i r k ve r b i ndung stehenden 
angetriebenen Einzugswalzen <3; 4) bestehen. 



6. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 

gekennzei chnet , dap die Einzugsmittel <3; 4) aus je 

einer Mehrzaht miteinander in W i r kve rb i ndung stehender 
anget r i ebene r RolLen bestehen. 



7. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 
gekennzei chnet , dap die Einzugsmittel (3;4 ) aus zwei 
miteinander in W i r kve rbi ndung stehenden angetriebenen 
endlosen Forderbandern bestehen. 



8. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 7, dadurch 
gekennzei chnet , dap die Einzugsmittel (3; 4) sich 
einander beruhrend angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dap zwischen den sich gegenube r I i egenden 
E i nzug smi t t e I n (3; 4) ein Spalt vorgesehen ist. 



10. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 9, dadurch 
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gekennzeichnet, dap mindestens die RelbzahLen (pG1 ) fur 
Gleitreibung jeweils zwischen den Oberfl£chen eines 
Mantels (21) der beiden E i nzugsmi t t e I (3; 4) und eines 
Teiles (15) der Materialbahn (5) groper sind als die 
Reibzahlen fur Haftreibung (pH2) und fur Gleitreibung 
(yG2) zwischen einem freien Anf angsstuck (38) der 
auperen Lage (1) der Materialbahn und der direkt 
darunter liegenden zweiten Lage (40) oder Windung der 
Vorratsrolle (2; 39), 

11. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Oberflache des Mantels (21) der 
beiden Einzugsmittel (3; 4) aus einem gummi e las t i s chen 
Materi a I besteht . 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 11, dadurch 
gekennzei chnet, dap zur Erhdhung der HaltekrSfte der 
Einzugsmittel (3; 4) Saugwalzen (3; 4) Saugbander (3; 
4), e lekt ros tat i s ch aufladbare Walzen (3; 4) oder 

e lekt rostati sch aufladbare Binder (3; 4) vorgesehen 
sind. 



13. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 12, dadurch 
gekennze i chnet , dap im Bereich der Bewegungsbahn (26; 
27; 19) eine Be a r be i t u ng s s t a t i on (20) vorgesehen 1st. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Be a rbe i t ung s s t a t i on (20) aus 
einem Tisch (22) und aus einem A rbe i t s s c h I i t t en (23) 
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bes teht . 

15. Vorrichtung nach den Anspruchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzei chnet , dap eine B e a r be i t ung s s t a t i on (20; 22; 
23) zum Bilden eines neuen Materialbahnanf anges 
vorgesehen ist. 

16. Vorrichtung nach den Anspruchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzei chnet , dap die Bearbei tungsstation (20; 22; 23) 
eine Einrichtung zum Querschneiden der Materialbahn (5) 
auf wei st . 

17. Vorrichtung nach den Anspruchen 13 bis 14, dadurch 
gekennze i chnet , dap die Bearbei tungsstation <20; 22; 23) 
eine Einrichtung zum Auftragen eines Klebstoffes oder 
eines K L e bs t o f f s t r e i f e n s aufweist. 

18. Vorrichtung nach den Anspruchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzei chnet, dap die B e a r be i t ung s s t a t i on (20; 22; 23) 
eine Einrichtung zum Aufbringen von H a f t e t i k e t t e n 
aufweist. 

19. Vorrichtung nach den Anspruchen 13 oder 14, dadurch 
gekennzei chnet, dap der Arbeitsschlitten (23) zum 
Arbeitstisch (22) in achspara L leler Richtung (Z) oder 
zusatzLich noch in Querrichtung (X) zu den 

E i nzugsmi t te Ln (3; 4) bewegbar angeordnet ist. 



20. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 19, dadurch 
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gekennzei chnet, dap die Einzugswalze C3 oder 4) in ihrer 
Mantelf Lache (21) eine Gege ns c hne i d Le i s t e (59) aufweist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch 

gekennzeichnet, dap uber oder neben der Einzugswalze (3 
oder 4) ein Arbeitsschlitten (23) angeordnet ist. 

22. Vorrichtung nach den Anspruchen 20 und 21, dadurch 
gekennzei chnet, dap eine der Ei nzugswa Lzen (3 oder 4) 
als "Arbei tst i sch" dient. 
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